Offenlegungsschrift 
© DE 199B6 614 A1 



DEUTSCHLAryD 



DEUTSOHES 
PATENT- U^D 
fyyyi§€ENAS¥ST 



@ Aktenzeichen: 
@ Arsmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



199 56 614.3 
25.11.1399 
31. 5.2001 



® frit. Ci. 7 : 

B 60 N 2/02 

B 60 N 2/06 
F 16 H 25/20 
B 60 J 1/1 7 
B 60 J 7/057 



< 



UJ 

o 



® Anmeider; 


@ Erfinder: 


G. Rob. Hammerstein GmbH & Co. KG, 42699 


Houston, Robert, 42799 Leiehiingen, DE; Becker, 


Solingen, DE 


Burkhard, 42857 Soiingen, DE; Dick, Andre. 42697 
Soiingen, DE; Weniger, Burkhard, 59514 Welver, DE 


@ Vertreter: 




Bauer, W., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat, Pat.-Anw., 50968 




Koln 





< 



Die foigenden Angabsn sind dan vom Anmeider eingereichten Unt« 



) Verstellvorrichtung fur einen Fahrzeugsitz mit einer spindel und einer zugeordneten Spindelm utter 



) Die Erfindung bezieht sich auf eine Verstp lv< c I 
fiir einsn Fahrzeugsitz, die ein erstes Verstei I element (20) 
und ein zweites VersteMelement (22) aufweist, das mit 
dem ersten Versteiieiement (20) bewegungsverhunden 
ist, insbesondere Langsverstelivorrichtung eines Unter- 
gestsils des Fahrzeugsitzes gegenOber einem Sitzteil, wo- 
bei die Verstellvorrichtung (24) eine Spindel (26) und zu- 
geordnete Spindelmutter (30) hat, die die Spindel (26) 
umgreift und wobei die Spindel (26) drehfest an dem er- 
sten Versteiieiement (20) der Verstellvorrichtung fixiert ist 
und die Spindelmutter (30) a) drehbar In dem zweiten Ver- 
steiieiement (22) geiagert ist, b) an ihrem AuiJenmantel 
ein Schneckenrad ausbildet, welches mit der Schnecke 
(32) in Eingriff ist, die mit einem Drehantrieb (36) verbind- 
bsr ist, c) aus Kunststoff gefertigt ist und ej an jedem ihrer 
beiden axiaien Endbereiche von einem Verstarkungstopf 
(60) umgriffen ist, der den jeweiligen Endberaich der 
Spindelmutter (30) ringformig umgreift. 
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Beschreibung ;n Spis utter an j« i iiaer beiden axialen End 
e jc cia i a t -ugeor r di > 

Die Erfindung beziehi sich auf sine VersleUvorrichuing delrautter unischiiesst und mit ihr dtehfest verbunden 1st, 

fiir einen Fahrzeugsitz, die ©in erstes Verstelieiement und Die beiden Verstarkungstopfe sind soweit zum Miitelbe- 

wo iwcites Versteiielcmcnt aofwcist, das nut dcra crsteo 5 rcich dcr Spindeitnutter gczogcn, wic dies zuiassig ist. Sic 

Verstelieiement bewegungsverbunden ist. Die Bewegungs- ragen also soweii zum M e !>e j i, dass sie c 

idling ist entv j chwenkverbindung Oder eine Bewer chnecke n. D ch die Verstarkungs- 

Linearfilhrung. Bei einer Ausbildung als Linearfuhrung ist topfe erhalt die Spindelmutter eine deutliche Aussteifung ih- 

die Verstelivorrichtung insbesondere fur eine Langsversteil- rer En p i ovstei is wird 

vorrichtung eines Untergesteils des Fahrzeugsitzes gegen- w auf diese Weise erhoht. 

flber dem Sitzteil vorgesehen Die Verstelivorrichtung hat Die gunstigen BigenschafteB eioer Spindclmuttcr aus 

ei . t~ inele Spindelmutie-, die <_c K. L ien t be salten Auch wird die Muntage 

Spindel umg :i is! drei an dem etsten nichl erschwer; Wie aus dem foigenden hervorgehsn wird, 

VersteUelem.it ■ richtung fixiert. E Spindel- wird sie tatsachlich sogar ed 1 1 -. r .ich biiden die 

mutter ist drehb c s lisiernent gelagert 15 beiden Verstarkuiigstopi einfach herzusteliendes, ko- 

und bildet an ihrem Aussenmante! ein Senneekenrad aus, stengt gesTeH.dasmc W« ftmg ogareinstuk- 

weiches i:dt einer Schnecke in Eingnii ist. die ihtmeiti rnit kig mit einer Lagerschais eines endseitiger: Lagers fur die 

einem Drehantncb verbindbar m. Spindelmutter ausgebildet werden kann, so dass der zusatz- 

Eine derartige Verstelivorrichtung ist beispielsweise be- Liche tnechanische Aufwand durch die Verstarkungstopfe 

kanntausderDE 198 15 283 A. 20 goring, die erreichte i c 3 stigl ibc rhcblichist. 

Die voriiegende Erfindung stellt eine Weiierentwicklung In einer be vorzugten Weiierhilduag d therder Verstar- 

der nicht vorverdffentlichten europaischen Anmeidung kungstopf zum Endbereicb der Spindeimutter bin eine ring- 

99 111 911 mit Prioritatstag 12.08.1998 dar. Der gesamte fonmgeBinwoibung, die eine Lagerflache fur ein Lager aus- 

Offcnbarungsgehalt dieser europaischen Anmeidung gehori bildet. insbesondere ist die Lagerflache eines Kugellagers 

zum Offenbarungsgehalt der vorliegenden Anmeidung. 25 ausgebildet. Auf diese Weise wird die ohnehm notwendige 

In der europaischen Anmeidung ist bereits vorgeschla- Lagerflache, die an einem Lagerring ausgebildet ist, mit 

gen, die Spindelmutter aus Kunststoff zu fertigen. Die Aus- dem Verstarkungstopf zu einem einzigen Teii kombiniert. 

bildung der Spindelmutier aus Kunststoff hat einerseits den Dadurch wird die Montage des Lagers erieiehtert, der Auf- 

Vorteil einer g i i FersteLung und andcer- wand aber nur geringftigig erhobt, 

seits eines sehr gerauscharmen Laufes. Eine Spindelmutter 30 In einer bevorzugten Weiterbildung ist zwischen Verstar- 

K ststoff hat alierdiug nirht - „e c nd Spmdelmufor e n aus 1> 

,i lelniuus wtere bei onfaiJbeding g g, insb sonoere ein I-edemng exit 1 i> 

Belastungen der Verstelivorrichtung kann es dazu kommen. Ring aus Gummi, angeordnet. Er befindet sich vorzugsweise 

dass die Spindelmutter sich spreizt tew. piatzt. Unter einer i Ur t g zwischen Verstarkungstopf und La- 

eineB tung verstanden, 55 gerfiache Vorzugsw se is Ver star kung 

normalen Fahrbetriebs zum Mittelbereicb der Spindelmutter weisenden Ende direkt 

iiegt und bei der Sichetheitseinrichtungen, wie beispieis- mit der Spindelmutter verbunden. 

weise Airbags, Gurtstrai glcichen ; - bier aus nach aussen gesehen ist das elastische 

Es handelt sich dabei ura unfailbedingte Situationen. Mittel vorgesehen, durch das eine Ger-juscbentw.c<lung des 

Die Erfindung vcrfolgt das Zicl, weitcrhin eine Kunst- 40 axial noch weiter ausscnliegenden Lagers gedampft und 

stoffmutter verwenden zu konnen, dennoch aber die Nach- eine Positionierung erreicht wird. 

teile, insbesondere die geringere Festigkeit gegenuber einer Vorzugsweise kann der Verstarkungstopf axial auf die 

metaliischen Spindelmutter, irgendwie aufzufangen. Spindelmutter aufgescboben werden. Dies ermSglicht eine 

Hiervon ausgehend ist es Aufgabe der Erfindung, die Ver- sehr einfache Montage, Weiterhin hat er vorzugsweise einen 

stelivorrichtung der eingangs genannten Art dahingehend « Aussendurcbmesser, der dem Aussendurehmesser des Ge- 

weiterzubilden, dass die Spindelmutter aus Kunststoff her- windebereichs des Schneckenrades entspricht. Fur den Ver- 

gestelit werden kann und dabei so mit einfachen Mitteln ver- st&rkungstopf wird also kein zusatzlicher Platz benofigt, 

starkt ist, dass ein Platzen bzw. Spreizen der Spindelmutter vielmehr kann der Verstarkungstopf ausserhalb des Ein- 

im Belastungsfall der Spindel in Liingsrichtung vermieden griffsbsreichs der Schnecke in einem Bereich angeordnet 

wird, jedenfalis erst bei viel hoheren Belastungen einiritt, 50 sein, in dem beim Stand der Technik noch Gewindegange 

als ohne die erfindungsgemassen Massnahmen. vorgesehen sind, 

Diese Aufgabe wird geiost durch eine Verstelivorrichtung In einer bevorzugten Ausbildung ist der VersUrk . I 

fiir einen Fahrzeugsitz, die ein erstes Verstelieiement und aus Metal! gefertigt. Dadurch wird die deutlich hohere Fe- 

ein zweites Verstelieiement aufweist, das mit dem ersien stigkeit erreicht. Vorzugsweise ist er mit einem radial ver- 

Verstellelement bewegungsyerbunden ist, insbesondere 55 iaufenden Bereich versehen, der kreis-ringformig ist. Dieser 

Langsverstelivorrichtung eines Unteigestelis des Fahrzeug- Bereich kann aber auch entfaiien. Wesentlich ist ein axis! 

sitzes gegenuber einem Sitzteil, wobei die Verstellvorrich- verlaufender Manteibereich, der im wesentiichen zyiin- 

tung eine Spindel und zugeordnete Spindelmutter hat, die drisch ist. 

die Spindel umgreift und wobei die Spindel drehfest an dem In einer weiteren bevorzugten An bildung wird t 
ersten s ersteilelemcnt der Verstelivorrichtung fixiert ist und 60 delmutter von einem Kunststoffgehause umgriffen, das end- 
die Spindelmutter a) drehbar in dem zweiten Verste!lele- seiiige Lager fiir die Lagerung der Spindelmutter aufnimmt 
ment gelagert ist. b) an ihrem Aussenmantel ein Schnecken- und positioniert. Dieses Kunststoffgehause iasst sich giin- 
rad ausbildet, w ;iche r, it '-er Schnecke in Eingriff ist, die stig herslelien, es ist zudem ieicht und gerauschdampfend. 
mit einem Drehantrieb verbindbar ist, c) aus Kunststoff ge- In einer bevorzugten Weiterbildung wird es von einem Hal- 
fertigt ist und e) an jedem ihrer beiden axialen Endbereiche 65 »er aus Metal! umgriffen, der im wesentiichen U-formig ist, 
von einem Verstarkungstopf umgriffen ist, der den jeweili- Dieser Halter soigt einerseits fiir mechanische Stabilitat, an- 
gen Endbereich der Spindelmutier ringformig umgreift. dererseits kann er sich bei unfallbedingten Belastungen ver- 
Bei dieser Verste!!vorrichtung ist der aus Kunststoff ge- biegen und dadurch an der Spinde! verhaken, so dass er ei~ 
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nen Beitrag zur Festigkeit bei unfalibedingten Belastungen 
gibt. 

Weilere Vortt • Merk rfindung ergeberi 

sich aus den Ubrigen Anspruchen sowie der nun folgendsn 
B( hrc ' uog ' nicht cinschrankond zu verstchcndcn 
Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung, das unter Bezugnahme 
auf die Zeichnung naher erlautert wird. In dieser Zeic'nnimg 

Fig! 1 eine Draufsicht, teitweise sehnittbildiich, auf eine 
Verstelivorrichtung fiir die Langsverstellung tines Fahr- 
zeugsitzes gegeniiber einer ■ , - ■ cines Fahrzeuges 
und rail erfindtragsgeKiassei Ver tarkung tfipfen dei Spio- 
delmutter, 

Fig. 2 das aufgeschnittene Teilstiick im linken Bereich 
der Fig, 1 in etv u i Jng und vergrossert dar- 

ig opfen re i i rrs v 

ter, und 

Fig. 3 eineDarstellung ahnlicb Fig. 2, jedoch 90 Grad ge- 
dreht und mit einer Kunststoff-Spindeimutter und zwei Ver- 
starkungstopfen, 

WiedieFigurenzeigc- e rrichtung ein er- 

stes Versteilelement 20, das Hier als Bodenschiene, die mit 
einer Bodengruppe des Fahrzeugs verbindbar ist, eines 
Schienenpaars ausgefiihrt ist. Das zweite Versteilelement 22 
ist eine gegeniiber dieser Bodenschiene verschiebbare und 
mit ihr gefiihrte, jfc is i § ihrte Sitzschiene. 
Die VersteUrichtung ist durch den Doppelpfeil 24 kenntlkh 
gemacht. 

Das erste Versteilelement 20 ist mit einer Spindei 26 ver- 
bunden, die an ihrem in Fig. 1 oberen Er.de starr mittels ei- 
nes Halts i 2* - >-sien Versteil- 
element 20 angeordnet ist. Vorzugsweise ist auch das andere 

t - eg! e ' auci i 

nachgiebigen Halterung, beispielsweise in einem Gummi- 
biock, gehalten sein. 

Die Spindei 2<S wird von einer Spindelmutter 30 umgrif- 
fen. Sic ist aus Kunststoff hergesteUt. Ihr Auv ent 
del sin Scru < 

Eingriff. Die Sehnecke ist liber eine Welle 34 mit einem 
Elcktromotor 36, der hier den Drehantrieb biidet, drehver- 
bunden. Diese Welle 34 kann im Querschniti relativ klein 
ausgebildet sein, sie kann beispielsweise ein Kunststoffstab 
sein. Besonders geeignei sind flexible Welien, beispiels- 
weise Tachomeierwellen, fiir den Einsatz als Welle 34. 

Wie Fig. I zeigt, hat der Elektromotor 36 auch an seinem 
anderen Ende einen Drehausgang, anders ausgedrtickt lauft 
seine Ausgangswelle axial durch inn hindurch. Auf der an- 
deren Seite, gieichachsig mit der Welie 34, ist eine Welle 35 
I <iuart vorgesehen, die eine Verstelivorrichtung der 
rechten Sitzseite antreibt, die mit derjenigen der linken Sitz- 
seite gleich, vorzugsweise baugieich ist. 

Die Spindelmutter 30 ist in einem Halter 38 drehbar ange- 
wischen Spindelmutter 30 und Halter 38 sind als 
Lager zwei Kugellager 40 vorgesehen. Wie insbesondere 
Fig. 2 zeigt, ist die Spindelmutter 30 selbsi in einem Kaiig 
bzw. Gebause 42 aus Kunsfstoif untergebracht, die Kugella- 
ger sind zwischen Kafig 42 und Spindelmutter 30 angeord- 
net. Der Kafig 42 ist uber Schrauben mit dem Halter 38 ver- 
bunden. Andere Ausleguugen sind mdglich. 

Der Haiter 38 hat eine Basis 44, die im wescntlichen par- 
allel zum ersten Versteilelement 20 veriauft, sowie zwei 
hierzu rechtwinklige Flansche 46. Letztere haben eine Ab- 
winkJung, an dieser sine siejeweils rait dem ersten Versteil- 
element 20 verbunden. 

In den Flanschen 46 sind Durchlasse 48 fur den freien 
Durchgang der Spindei 26 vorgesehen. Sie haben einen lich- 
ten Durchniesser, der etwas grosser als der Aussendureh- 
messer der Spindei 26 ist. Diese Durchlasse machen sich im 



nonnaler. Betrieb nicht benwrkbar. Trift jedoch eine unfail- 
bedingte Versteilkraft zwischen den beiden Verstelleiemen- 
ten 20, 22 auf, so reisst die Spindelmutter 30 den mit ihr zu- 
sammenhangenden Halter 38 mil, der Halter siellt sich 
5 schrag, wie dies gcstrichelt in Fig. 2 angedeutet ist, siehe 
Flansche 46. Dadurcti kor ien di lai des Durchlasses 
48 in Kontakl mit den Schraubenwindungen der Spinde! 26, 
es kommt zu einem mechanischen Eingriff, Dadurch ward 
eine weilere unM * v hen den beiden 

io Verstelleiementen 20, 22 ailgemein so stark abgebtemst, 
dass sie beendet ist. 

Den Durchlassen 48 sind entweder mil grossen Spiel die 
Spindei 26 umgreifende Muttern zugeordnet oder die 
Durchlfif.se sind si iber radial geschiiizi und zu einer eingan- 

15 gigen Mutter geformt. Dadurch wird eine Verhakung bei un- 
falibedingten Belastungen verbessert. Diese Muttern soilen 
allerdings im praktischen Betrieb sich moglichst wenig be- 
merkbar nacb t < t ichsl si el spiel in die Ge- 
windegange der Spindei 26 eingreifen, ohne im Betrieb zu- 
iche Gerausche zu produzieren. 
Wie aus den Figuren ersichilich ist, hat die Spindelmutter 
30 einen Mitteibereich, der etwas breiter ist als der Durch- 
niesser der Antriebsschnecke 32. In diesem Mitteibereich ist 
ein ungehindertes Zusammenwirken zwischen der Antriebs- 

25 sehnecke 32 und der aus Kunststoff gefertigten Spindelmut- 
ter 30 mogiich. 

Beidseiiig dieses Mittelbereichs ist die Spindelmutter 30 
durch jeweils einen Verstarkungslopf 60 umgriffen und ab- 
gedeckt. Der Verstarkungslopf 60 hat im wescntlichen die 

30 Form eines "> i g is > - bbesondere Stahl, 
gefertigt. Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 iiberdeckt er 
is K , ip cr hat also einen 

zyiindrischen Ringbereich und e nen radialen Ringbereich, 
. i Fig. 7 is; ei als zylindrischer Ring 

35 ohne radiale Bereiche ausgebildet. Im wesentlicher. soli nun 
aber die AusfUhrang gemziss Fig. 3 rietailiiert beschrieben 
werden: 

Wie auch in den vorigen Ausfiihrungen sind die beiden end- 
seitigen Versiarkun.gstopfe fur die Spindelmutter 30 naht- 
40 lose Ringteiic aus Biech mit beispielsweise 1 mm Wand- 
starke. Sie sind auf die freien Enden der Spindelmutter 30 
aufgeschoben und in geeigneter Weise fixieri. 

Wie Fig. 3 zeigt, erstreckt sich das Gewir.de der Spindel- 
mutter 30 nur in einem Mitteibereich, der etwa 40% der Ge- 
ts samtlange der Spindei ausmacht. Die Gesamtiange der 
Spindei Iiegt bei etwa 25 mm, 

Ausserhalb dieses Mittelbereichs verjungt sich die Spin- 
delmutter 30 stufig zu ihren freien Enden hin. Zunachst in 
einer ersten Stufe ist der Aussendurchmesser so redu2iert, 
so dass etwa nur r.och die Haifte der Hone der Gewindegange 
der Spindelmutter 30 verbleibt. In einer weiteren Stufe ist 
der Durchme*ser deullich unlerhalb des Kerndurchrnessers 
des Gewindes reduziert. Don. wird eine Innenecke ausgebil- 
det, in der links ein axial fedemder Ring 61, z. B. eine Well- 
55 scheibe, Teilerfeder oder Ringfeder, und rechts ein O-Ring 
62 angeordnet. In einer dritten Stufe ist der Durchniesser 
noch einmai geringftigig weiterreduziert. Dort befindet sich 
ein Lager 40 in Form eines Kugellagers. Im Bereich der er- 
sten Stufe Iiegt der Verstarkungslopf 60 jedes Endbereichs 
60 I i wde i . .SraL'.'er an und wkdauf diese Weisezcn- 
triert. Axial verbleibt ein geringer Luftspalt, um Fertigur.gs- 
toleranzen ausgleichen zu konnen, Der Aussendurchmesser 
des Verstarkungstopfes 60 entspricht dabei im wesentliehen 
dem Aussendurchmesser des Mittelbereichs. 
65 Ausgehend vom Mitteibereich verringert sich der Durch- 
messer des Verstarkungstopfes 60 hinter dem Ring bzw. 
dem O-Ring 62, dort biidet der Verstarkungslopf 60 eine 
Fuhrungsflache 64 in Form einer Hohikehle far die Kugeln 
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des Lagers 40. Anders ausgedriickt ist die innere Lager- 
schale dss Kdge..agcr<! 40 .ixia! ^ r 
reich hip. und biidet dorl den eigenilichen Verstarkungstopf 
60 aus, Wie Fig. 3 zeigt, hat das Lager 4" such eine aus ere 
Lagerfiachc gebiid ch< ■ .-r.tsprechcnden Ring, des- 5 
sen Aussendur_ir es i s rtlicheo mit dem Aussen- 
durchmesser des Verstarkungstopfes 60 iibereinstimmt. Die- 
ser Ring ist in einem Kafig 42 in Form eines Kunststoffge- 
bauses gehalten. Bn s.-s 'I, ' in' audi die 

Antriebsschnecke 32 auf. Es ist formgenau eingepasst in den io 
Hohlraum, den der Halter 38 ausbiidet. Aufgrund der 
axialen Elastizital der Ring© 61, 62 (insbesondere des Feder- 
rings 61) wird die Anordnung aus Spindelmutter 30, zwei 
Verstarkungstopfen 60 und zwei Lagern 40 irn Gehause 42 
positioniert, 15 

Patentanspriiche 

1. Verstelivorrichtung fur eir.en Fahrzeugsitz, die eir. 

4 s C20) und ein zweites Verstelleie- 20 

men! (22) aufweist, das nut dern ersten Verstellelement 
(20) bewegungsverbunden ist, insbesondere Langsver- 
steilvoirichtung eines Untergestells des Fahrzeugsitzes 
gegenuber einem Sitzteii, wobei die Verstelivorrich- 
tung (24) eine Spindel (26) und zugeordnete Spindei- 25 

0) h [ 1 1 26) umgreift und wo- 

bei die Spindel (26) drehfest an dern ersten Verstellele- 
ment (20) der Verstelivorrichtung fbriert ist und die 
Spindelmutter (30) a) drehbar in dem zweiten Verstell- 
element (22) gelagert ist, b) an ihrem Aussenmantel eir; 30 
Schneckenrad ausbiidet, welches mit der Scbncckc 
(32) in Bingriff ist, die adi einem Dieitanlrieb (36) ver- 
bindbar is!, c) aus Kunslstoff gefertigt ist und e) an je- 
dein ihrer beiden axialen 

starkuogstopf (60) umgriffen ist, der den jeweiligen 35 

v 30) nngformig um- 
greift, 

2. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Verstarkungstopf (60) zum End- 
bcreich der Spindelmutter (30) hin cine ringrSrmigc 40 
Binwdlbung aufweist, die eine Lagerflache fur ein La- 
ger (40), insbesondere fur ein Kugellager, ausbiidet. 

3. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwischen Verstarkungstopf (60) 
und Spindelmutter (30) ein aus elastischem Material 45 
gefertigter Ring (61, 62), insbesondere ein O-Ring (62) 
aus Gummi oder eine Federscheibe (61) aus Metall, an- 

4. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Endbereiche der Spindelmutter so 
(30) einen Aussendurchmesser haben, der kleiner ist 
als der Aussendurchmesser eines Mittelbereichs der 
Spindelmutter (30). 

5. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gc- 
kennzeichnet, dass die Endbereiche der Spindelmutter 55 
(30) einen Aussendurchmesser haben, der grosser ist 
als der Kerndurchmesser des Mittelbereichs der Spin- 
delmutter (30), 

6. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 

k 1 ndb c cbc i u ' ens c ic 60 

Stufe aufweisen, in der der Durchmesser der Spindel- 
mutter (30) zu ihrem freien, axialen Ende hin verjiingt. 

7. Verstelivorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 

c er Aussendurchmesser der Spin- 
delmutter (30) in ihren Bndbereichen zum freien Ende 65 
! ges kietnc vird and dass der Verstarkungstopf 
(60) axial auf den jeweiligen Endbereich aufgeschoben 



8. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dad sr 
i i s ""dnere.ch der Spindel- 

mutter (30) ein Lager (40), insbesondere ein Kugella- 
ger, vorgesehen ist. 

ei s , I • > ' wb ] irch gt 
kennzeic s e iw 2i ~. r ie quer zur 

Achse de ■ ^ 

ur.mitteibar mit einem Elektromotor (36) verbindbar 
ist. 

10. Ver te 1 rorricbtt K "" c " ^nspru 1 
kennzeichne!, dass der Verstarkungstopf (60) aus Me- 
tall gefertigt isl. 

11. Verstelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
ketmzetcimet, class die Spindelmutter (30) von einem 
v fgehause (42) umgriffen 

schen diesem Ku sts fg hause (42) und ie S 
mutter 30 g 5 !! 

dere am freien Ende der Spindelmutter (30) vorgesehen 

12. Verstelivorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeici net. dass das Kunststoffge usevoi t - 
U-formig ausgebildeten Halter (3S) umgriffen ist, der 
eine Basis (44) und zwei zu dieser vorspringende 1 Ian- 
sche (46) bat, in denen sich tew; 

fur die Spindei (26) befindet. 
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